Anexi lanr. AP 4771 din 12.06.2026 NECLASIFICAT

Sectiunea Il — Caiet de sarcini pentru achizitie de produse

LENJERIE DE PAT PENTRU CAZARMAMENT
(cod CPV 39500000-7)

1. Introducere

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire i constituie ansamblul
cerintelor pe baza cirora se elaboreazi de citre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupa caz si
fird a se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performanta,
siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitatii, terminologie, simboluri,
teste si metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformititii cu
standarde relevante sau altele asemenea.

in cadrul acestei proceduri, Academia Navali “Mircea cel Bitran” (Unitatea militard 02192
Constanta) indeplineste rolul de autoritate contractantd, respectiv autoritatea contractantd in cadrul
Contractului.

Pentru scopul prezentei sectiuni a documentatiei de atribuire, orice activitate descrisa intr-un
anumit capitol din Caietul de Sarcini si nespecificatd explicit in alt capitol, trebuie interpretat ca fiind
mentionati in toate capitolele unde se considerd de catre Ofertant ci aceasta trebuia mentionatd pentru
asigurarea indeplinirii obiectului Contractului.

2. Contextul realiziirii acestei achizitii de produse

2.1. Informatii despre autoritatea contractanta

Autoritatea contractanti este o institutie publicd de educatie si cercetare stiintificd, ce oferd
programe acreditate de licentd si masterat pentru studii universitare in domeniul maritim, fluvial si
portuar. Misiunea principala a autoritatii contractante este formarea la nivel universitar a absolventilor
care s satisfacd nevoia de profesionisti a Fortelor Navale Roméane si a mediului economic din domeniul
naval si portuar (maritim si fluvial).

2.2. Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Achizitia produselor este necesard pentru asigurarea conditiilor corespunzdtoare de cazare si
echipare, in perioada 2027 — 2029, soldatilor/gradatilor profesionisti, ofiterilor absolventi, precum si a
studentilor militari, in conformitate cu normativele in vigoare in cadrul Ministerului Aparérii Nationale.

2.3. Informatii despre beneficiile anticipate de ciitre autoritatea contractanti

Autoritatea contractanti intentioneazd eficientizarea activitatilor de cazare i echipare a
soldatilor/gradatilor profesionisti, ofiterilor absolventi, precum si a studentilor militari.

2.4. Alte initiative/proiecte/programe asociate cu aceastd achizitie de produse — nu este
cazul

2.5. Cadrul general al sectorului in care autoritatea contractanti isi desfisoara activitatea
Sectorul in care Autoritatea contractanti isi desfdsoara activitatea: apirare nationald.

2.6. Factori interesati si rolul acestora

Beneficiari directi — soldatii/gradatii profesionisti, ofiterii absolventi, precum si studentii
militari.

Responsabil cu implementarea contractului din cadrul autorititii contractante — sef Serviciu
asigurare tehnico-materiala.
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3. Produsele solicitate

3.1. Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Achizitionarea produselor are un rol determinant pentru buna desfasurare a activitatilor de cazare
si echipare a efectivelor Academiei Navale ,,Mircea cel Batran”.

3.2. Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor — nu este cazul (neesential)

3.3. Descrierea produselor solicitate

Descrierea clard si concisd cu privire la cerintele si asteptdrile autorititii contractante si la
rezultatul anticipat, este detaliat3 la pct. 3.3.1 (3.3.3.1 — 3.3.3.4) din Caietul de sarcini.

In derularea contractului, activitatea contractantului va fi condus3 de urmaétoarele principii:

i. Contractantul actioneazi in interesul autoritdtii/entitatii contractante pe durata furnizdrii
produselor, in conditiile si cu limitele descrise in documentatia aferentd prezentei proceduri de atribuire;

ii. Contractantul actioneaza in sensul realizérii obiectivelor prezentate pentru contract in ceea ce
priveste optimizarea folosirii resurselor necesare indeplinirii obiectivelor contractului.

3.3.1. Produse solicitate

din care:
ACORD CADRU Contract Contract
|
. Nr. . 2027-2029 Contract
Nr. | Denumire Denumirea subsecvent 2027 subsecvent subsecvent
fot Iot | produselor us 2028 2029 .
: Cantitate Cantitate Cantitate Cantitate
| min max min max min max min max
: 1 Cearsaf bue 1.935 | 3.870 | 1.275 | 2.550 | 330 | 660 | 330 | 660
| simplu ) 1
Lenjerie Ceargaf 1935 | 3.870 | 1.275 | 2.550 | 330 | 660 | 330 660
1 2 : buc.
de pat plic
3 | Fagipemni | buc. 1.995 | 3.990 | 1.275 | 2.550 | 360 | 720 | 360 | 720
2 | Pleduri 1 | Pled buc. 635 1.270 575 1.150 30 60 30 60
3 | Perne 1 | Perna buc. 550 1.100 350 700 100 | 200 100 | 200 i

4 | Saltele 1 | Saltea buc. 300 600 200 400 | 50 100 | 50 .| 100 |

In cadrul prezentei achizitii, produsele si materialele incorporate ce urmeaza a fi achizifionate
trebuie sa fie noi, nefolosite, de asemenea, vor fi oferite modelele descrise in prezentul Caiet de sarcini.

Produsele si materialele incorporate ce urmeaza a fi achizitionate ar trebui sd incorporeze cele
mai recente imbunititiri In proiectare si materiale. Orice referire la standarde va fi insotita de mentiunea
“sau echivalent’, fiind in sarcina ofertantului de a demonstra echivalenta in cazul in care produsele
furnizate sunt conforme cu un standard echivalent celui mentionat in Caietul de sarcini.

In cazul in care pe parcursul indeplinirii contractului se constatd cd anumite elemente ale
propunerii tehnice sunt inferioare sau nu corespund cerintelor prevazute in caietul de sarcini,
prevaleazd prevederile caietului de sarcini.

Propunerea tehnicd va contine si Rapoarte de incercare / buletine de analizd emise cu cel mult
12 luni inainte de termenul limitd pentru depunerea ofertei de laboratoare certificate/acreditate in
sistem RENAR sau echivalent (ISO 17025:2005), din care sd rezulte conformitatea caracteristicilor
tehnice (detaliilor tehnice) ale materialului de bazd pentru produsele din cadrul loturilor, cu valorile

reviizute in specificatiile tehnice, pentru urmiétoarele loturi:

Caracteristici tehnice
| pemmicio matenomesas | e | 0% \
cod ST pct.
1 | Lenjerie de pat Panza cearsaf | ST 1039-11 3.2 |
2 | Pleduri Teséitura pledului | ST1075-15 | 2.2.3 .
4 | Saltele Materialul de acoperire ST 1546-22 | 2.2.3 |
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3.3.2. Timp de functionare (disponibilitate) a produsului — nu este cazul
3.4. Extensibilitate — nu este cazul
3.5. Furnizarea de produse de generatie superioari — nu este cazul

3.6. Garantie

Produsele trebuie sa fic acoperite de garantie pentru perioada specificatd la pct. 3.3.1.1-3.3.1.4
din Caietul de sarcini. Perioada de garantie incepe de la data receptiei / acceptdrii produselor.

3.7. Livrare, ambalare, etichetare, transport

Livrare: Termenul de livrare este cel mentionat la pct. 3.3.1.1 — 3.3.1.4 din Caietul de sarcini,
pentru fiecare produs in parte.

Produsele vor fi livrate Tn baza comenzilor transmise de autoritatea contractantd, cu respectarea
tuturor cerintelor cantitative si calitative, la locul de livrare indicat.

Ambalare si etichetare: Contractantul va ambala si eticheta produsele furnizate astfel incat sa
previna orice daun sau deteriorare in timpul transportului acestora cétre destinatia stabilita.

Daci este cazul, ambalajul trebuie previzut astfel incit si reziste, fird limitare, manipularii
accidentale, expunerii la temperaturi extreme, sarii si precipitatiilor din timpul transportului si
depozitirii in locuri deschise. In stabilirea marimii si greutitii ambalajului Contractantul va lua in
considerare, acolo unde este cazul, distanta fatd de destinatia finalé a produselor furnizate si eventuala
absenti a facilitatilor de manipulare la punctele de tranzitare.

Transport: Transportul si toate costurile (inclusiv taxele vamale) si riscurile asociate sunt in
sarcina exclusiva a contractantului. Acesta are obligatia de a asigura produsele impotriva pierderii sau
deteriorarii intervenite pe parcursul transportului si cauzate de orice factor extern.

Destinatia de livrare este: U.M. 02192, str. Fulgerului nr. 1, Constanta (accesul auto se face
prin str. Bogdan Vasile).

Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat al produselor si se considerd
cd a luat in considerare toate dificultatile pe care le-ar putea intdmpina In acest sens si nu va invoca
niciun motiv de intdrziere sau costuri suplimentare.

3.8. Operatiuni cu titlu accesoriu — nu este cazul
3.9. Servicii de mentenanti — nu este cazul
3.10. Suport tehnic — nu este cazul

3.11. Piese de schimb si materiale consumabile pentru activititile din programul de
mentenanti corectiva dupi expirarea garantiei —nu este cazul

3.12. Mediul in care este operat produsul — neaplicabil (neesential)

3.13. Constrangeri privind Jocatia unde se va efectua livrarea

La locul de livrare nu existd facilitati de manipulare mecanizata.

Accesul la sediul autorititii contractante se va face prin str. Bogdan Vasile. Zona este greu
accesibila transporturilor agabaritice.

4. Atributiile si responsabilititile partilor

in raport cu produsele solicitate si cu cerintele stipulate in prezentul Caiet de Sarcini,
responsabilititile si atributiile partilor sunt:

Ofertantul are urmaitoarele obligatii principale:

a). mobilizarea de resurse suficiente §i cu expertizi adecvatd pentru a asigura gestionarea
contractului, astfel cum este solicitat la nivelul Caietului de Sarcini;

b). indeplinirea obligatiilor contractuale, cu respectarea bunelor practici din domeniu, a
prevederilor legale si contractuale relevante, astfel incét sd se asigure cé obligatiile sunt indeplinite la
parametrii solicitati;

¢). asigurarea unui grad de flexibilitate in planificarea modalitatii de gestionare a contractului,
pe toatd durata de derulare a contractului;
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d). transmiterea datelor de identificare si de contact ale personalului alocat pentru executarea
contractului;

e). colaborarea cu personalul autoritatii contractante alocat pentru verificarea produselor livrate
si realizarea receptiilor;

f). reducerea, in misura posibild, la minim, a situatiilor de intérzieri in efectuarea livrarilor,
minimizand astfel impactul negativ asupra activititii autorititii contractante;

g). asigurarea ci orice documente, documentatii si/sau instructiuni furnizate cétre personalul
autoriti{ii contractante sunt exacte si elaborate in conformitate cu bunele practici specifice in domeniu;

h). colaborarea cu personalul autoritétii contractante alocat pentru furnizarea produselor care
fac obiectul contractului si pentru asigurarea serviciilor accesorii.

Obligatiile principale ale Ofertantului devenit Contractant se completeazd cu obligatiile
prevazute in conditiile contractuale.

Autoritatea contractanti are urmitoarele obligatii principale:

a). desemnarea unei persoane sau a unei echipe pentru monitorizarea contractului;

b). punerea la dispozitia Contractantului a tuturor informatiilor disponibile si necesare pentru
derularea contractului in timpul stabilit si la nivelul de calitate si performanta previzut in Caietul de
Sarcini;

¢). asigurarea accesului in spatiile in care urmeazi a se realiza livrarea;

d). mobilizarea tuturor resurselor care sunt in sarcina sa, pentru buna derulare a contractului;

e). colaborarea cu Contractantul pentru a identifica in timp util orice eventuale probleme care
ar putea apdrea pe parcursul deruldrii contractului;

f). asigurarea acuratetei oricaror informatii puse la dispozitia Contractantului pe durata derularii
contractului;

g). monitorizarea indeplinirii tuturor cerintelor din Caietul de Sarcini si a oricdror elemente ale
Propunerii Tehnice si Financiare pe durata deruldrii contractului, efectuarea si pastrarea unei arhive cu
inregistriri pentru documentarea nivelului de performanta a Contractantului;

h). notificarea Contractantului prin canalele de comunicatie puse la dispozitie de acesta privind
orice incidente sau disfunctionalititi care intervin pe perioada de derulare a contractului;

i). verificarea tuturor documentelor asociate receptiei produselor si serviciilor suport care fac
obiectul contractului, respectiv care confirmi furnizarea produselor potrivit conditiilor de calitate
stabilite in Caietul de sarcini.

5. Documentatii ce trebuie furnizate autorititii contractante in legituri cu produsul

Toate produsele vor fi furnizate impreund cu documentatia adecvaté, in limba roména.

Documentatiile obligatorii pe care Contractantul trebuie s le livreze autoritatii contractante in
cadrul contractului sunt:

]c\;; Documentatii furnizate de Contractant Termen limitd de punere la dispozitie
1 | Certificat de calitate la receptia produselor
2 | Certificat de garantie Nota: toate documentatiile vor fi in limba romdnd.

6. Receptia produselor

Receptia produselor se va efectua pe baza de proces verbal semnat de contractant si
reprezentantii autorititii contractante. Receptia produselor se poate realiza in mai multe etape, in
functie de progresul contractului, respectiv:

a) receptia cantitativi se face prin numdrare si prin compararea cu datele inscrise in
documentele de expeditie (daca este cazul) si in oferta financiara;

b) receptia calitativi se face prin verificarea corespondentei specificatiilor tehnice ale
produselor livrate cu cele solicitate prin Caietul de sarcini §i acceptate de contractant prin Propunerea
tehnica.

Procesul verbal de receptie a produselor se va realiza in termen de maxim doud zile de la data
livrarii produselor si va include unul din urmétoarele rezultate:

a) Admiterea receptiei cu sau fira obiectii;

b) Suspendarea receptiei;

Comisia de receptie recomanda suspendare receptiei cand:
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i. se constati existenta unor neconformititi, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt de
naturd si afecteze utilizarea produsului/produselor conform destinatiei sale/lor, dar care pot fi
remediate;

ii. se constati existenta unor produse realizate necorespunzitor sau nefinalizate, care pot afecta
cerintele fundamentale aplicabile, dar care pot fi remediate;

iii. se constati existenta, in mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la calitatea
produselor si este necesari realizarea unor expertize tehnice, incercéri si teste suplimentare pentru a le
clarifica;

iv. contractantul nu pune la dispozitia comisiei de receptie documentele previzute in contract
si caietul de sarcini.

fn cazul in care comisia de receptie decide suspendarea procesului de receptie, aceasta
consemneazi misurile recomandate n scopul remedierii aspectelor constatate, precum si termenul de
remediere. Termenul de remediere nu poate depasi 30 de zile de la data incheierii procesului-verbal.

Autoritatea contractantd comunici contractantului decizia de suspendare in maximum trei zile
lucriitoare de la luarea la cunostintd a procesului-verbal, impreund cu un exemplar al acestuia.

In cazul in care contractantul nu remediazi aspectele constatate si nu adoptd mdsurile
recomandate in cadrul procesului-verbal de suspendare a procesului de receptie in termenul stabilit,
comisia de receptie va decide respingerea receptiel.

¢) Respingerea receptiei (daci se constata vicii care nu pot fi remediate si care, prin natura lor,
impiedica realizarea uneia sau a mai multor exigente esentiale).

7. Modalitati si conditii de plata

Contractantul va emite factura pentru produsele livrate si acceptate conform prevederilor
contractuale.

Plitile in favoarea contractantului se vor efectua in termen de 30 de zile de la data inregistrarii
facturii fiscale de cétre autoritatea contractanta si a tuturor documentelor justificative.

Fiecare facturi va avea mentionat numarul contractului, datele de emitere si de scadenta ale
facturii respective.

Facturile vor fi trimise atit prin sistemul informatic RO e-Factura, cat si prin mail —
um02192achizitii@anmb.ro (pentru operativitate):

Factura va fi emisd dupi semnarea de cdtre autoritatea contractanti a procesului verbal de
receptie calitativa si cantitativa, acceptat, dupd livrarea produselor.

Procesul verbal de receptie calitativd si cantitativd va insoti factura si reprezintd elementul
necesar realizirii plitii, impreund cu celelalte documente enumerate la pct. 5. din Caietul de sarcini.

8. Cadrul legal care guverneaza relatia dintre autoritatea contractantd si contractant
(inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)

Ofertantul devenit contractant are obligatia de a respecta obligatiile aplicabile in domeniul
mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri
colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii
enumerate in anexa X la Directiva 2014/24, respectiv:

i. Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de organizare;

ii. Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectivi;,

iii. Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortata;

iv. Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;

v. Conventia nr. 138 a OIM privind varsta minima de incadrare in munca;

vi. Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munca si profesie);

vii. Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;

viii. Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;

ix. Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul sau de la Montreal
privind substantele care epuizeazi stratul de ozon;

x. Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase
si al elimindrii acestora (Conventia de la Basel);

xi. Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm
privind POP);
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xii. Conventia de la Rotterdam privind procedura de consimtdmant prealabil in cunostintd de
cauzi, aplicabild anumitor produsi chimici periculosi si pesticide care fac obiectul comertului
international (UNEP/FAO) (Conventia PIC), 10 septembrie 1998, si cele trei protocoale regionale ale
sale.

9. Managementul / Gestionarea Contractului si activititi de raportare in cadrul
Contractului — nu este cazul

10. Evaluarea performantei Contractantului — nu este cazul

11. Anexe:
- Anexanr.1 | Specificatii tehnice - Lotul nr. 1 — lenjerie de pat

- Anexanr. 2 Specificatii tehnice - Lotul nr. 2 — pleduri

- Anexanr. 3 Specificatii tehnice - Lotul nr. 3 — perne

- Anexa nr. 4 Specificatii tehnice - Lotul nr. 4 — saltele
- Anexanr. 5 Proces verbal de receptie a produselor (MODEL)

- Anexanr. 6 Specificatii tehnice (ST):
. ST 1039-11

ST 1075-15

ST 1546-22

ST 1610-11

ST 1648-13

Lt. Cdor
Constantin S
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Anexa nr. 1 la Caietul de sarcini

SPECIFICATII TEHNICE — Lotul nr. 1 - LENJERIE DE PAT

Atét produsele finite, cat si materiile prime de baza, materialele si accesoriile utilizate, vor indeplini
cerintele specificatiilor tehnice (ST) anexate, astfel:

Denumirea specificatiei tehnice pentru Numir .
Nr. . 5 3 . . Denumirea -

produsul finit, materiile prime de bazd, specificatie . R Utilizare
crt. ; . - o Sl materialului

materialele si accesoriile utilizate tehnicd (ST)
Lenjerie de pat 1610-11
. 3 o 1B material pentru ceargafuri
1 Panzi cearsaf 1039-11 pinza albd P ’

si fete de pernd

Cearsafurile de pat simple si cearsafurile plic vor fi confectionate din panza cearsaf alba (conform ST
1039-11), pe tipul de dimensiuni M,, detaliate in ST 1610-11, pentru fiecare produs in parte.

Fetele de pernd vor fi confectionate din panza cearsaf alba (conform ST 1039-11), pe tipul de
dimensiuni M, detaliate in ST 1610-11.

Sef al achizigjilor
Lt.Cdor i
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Anexa nr. 2 la Caietul de sarcini

SPECIFICATII TEHNICE — Lotul nr. 2 —- PLEDURI

Atat produsele finite, cit si materiile prime de baza, materialele si accesoriile utilizate, vor indeplini
cerintele specificatiilor tehnice (ST), astfel:

Denumirea specificatiei tehnice pentru Numdr A
Nr. A 5 q - . q Denumirea o
Dprodusul finit, materiile prime de bazd, specificatie . . Utilizare
crt. ; . - . 7 materialului
materialele si accesoriile utilizate tehnicd (ST)
1 Pled 1075-15

Culoarea tesiturii in carouri, precum si a panglicii pentru bordarea pledurilor va fi albastrd/bleumarin .

Sef al achi:
Lt. Cdor

1din1






SPECIFICATII TEHNICE — Lotul nr. 3 — PERNE

Anexa nr. 3 la Caietul de sarcini

Atat produsele finite, cat si materiile prime de baza, materialele si accesoriile utilizate, vor indeplini
cerintele specificatiilor tehnice (ST), astfel:

Denumirea specificafiei tehnice pentru

Numdr

Az produsul finit, materiile prime de bazd, specificatie Denu‘mzrea. Utilizare
crt, : ) . o R materialului
materialele si accesoriile utilizate tehnicd (ST)
1 | Perni cu puf siliconic antialergic | 1648-13

Pernele vor fi confectionate pe tipul de dimensiuni M (68 x 48 cm, + 1,5), detaliate in ST 1648-13.

f

Sef al achizifi
L.t Cdor
Const

SCHIPOR
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Anexa nr. 4 la Caietul de sarcini

SPECIFICATII TEHNICE — Lotul nr. 4 - SALTELE

Atat produsele finite, cat i materiile prime de baza, materialele §i accesoriile utilizate, vor indeplini
cerintele specificatiilor tehnice (ST), astfel:

Denumirea specificatiei tehnice pentru Numdir .
Nr. h ” . - . . Denumirea -
produsul finit, materiile prime de bazd, specificatie : " Utilizare
ort. s . s o Py materialului
materialele 5i accesoriile utilizate tehnicda (ST)
1 Saltea 1546-22

Dimensiunile saltelelor:
- lungime: 200 cm;
- latime: 90 cm;
- Indltime: 20 cm;
- tolerante la dimensiuni: +2%.

Sef al achizitiflor
L.t Cdor

Constanti

1din1







Anexa nr. 5 la Caietul de sarcini

ROMANIA NECLASIFICAT
MINISTERUL APARARII NATIONALE Exemplar nr. __
Unitatea Militara 02192
Nr. din
CONSTANTA
AVIZAT

DIRECTOR GENERAL ADMINISTRATIV

PROCES VERBAL DE RECEPTIE

Incheiat astizi, , la UM 02192 Constanta.

Noi, comisia de receptie a U.M. 02192, constituitd in baza Ordinului de Zi pe Unitate nr. ___
din , formata din — presedinte, -
membri, am precedat la receptia bunurilor materiale livrate de Contractantul - S.C.

, la data de , in baza contractului de achizitie publica
de produse nr. din

Constatari:

L Receptia cantitativa:

La data incheierii prezentului proces verbal au fost livrate urméitoarele bunuri materiale:

| Cantitate ] Diferente
]c\;:- Denummi;f:n{";;wfﬂor . comcé}fdata Cl‘:")’ :’: tadte | cantitative on
comenzii plusuri | lipsuri

De asemenea, produsele au fost / nu au fost livrate la data stabilitd prin comanda -
- ¢i la data de

I1. Receptia calitativi:

fn urma verificirii corespondentei cerintelor minime de calitate, valabilitate, ambalare ale
produselor livrate cu cele solicitate prin Caietul de sarcini si acceptate de Contractant prin
Propunerea tehnicd, comisia a constatat urmétoarele: (se alege variania aplicabild)

a) produsele indeplinesc integral prevederile Caietului de sarcini:

b) existenta unor neconformititi, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt de naturd sa
afecteze utilizarea produsului/produselor conform destinatiei sale/lor, dar care pot fi remediate,
astfel:

Neconformitati, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt de
naturd sa afecteze utilizarea produsului/produselor conform
destinatiei

NT.
cri.

Referinta din specificatia

tehnicd / Caietul de sarcini Obs.

¢) existenta unor produse necorespunzitoare, care pot afecta cerintele fundamentale
aplicabile. dar care pot fi remediate, astfel:

| V. Referinta din specificatia

Deficienta / neconformitatea s . o i Obs.
crt. 4 ;2 SoRy tehnica / Caietul de sarcini

tdin2



d) existenta, in mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la calitatea produselor si
este necesard realizarea unor expertize tehnice, Incercéri si teste suplimentare pentru a le clarifica,
astfel:
Nr. |

| ert
|

Referinta din specificafia

Deficienta/ necorformitatea tehnicd / Caietul de sarcini |

Obs.

e) contractantul nu a pus la dispozitia comisiei de receptie urmitoarele documentele
prevazute la pet. 5. din Caietul de sarcini:

Propuneri:
in urma receptiei cantitative si calitative, comisia propune:
- ADMITEREA RECEPTIEIL FARA OBIECTIIL.

- ADMITEREA RECEPTIEIL CU URMATOARELE OBIECTII:

- SUSPENDAREA RECEPTIEL precum si luarea misurilor in scopul remedierii
aspectelor constatate, precum si termenul de remediere, astfel:

Nr.

| crt.

Masuri de remediere a aspectelor constatate Termen de remediere Obs.

- RESPINGEREA RECEPTIEL

Drept pentru care comisia a incheiat prezentul proces verbal in 2 (doud) exemplare, cu
urmitoarea destinatie:

- ex. 11aUM 02192 Constanta;

- ex. 2 la Contractant - S.C.

COMISIA DE RECEPTIE A U.M 02192: REPREZENTANTUL S.C.
PRESEDINTE:

MEMBRI:

2din2
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1. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate
pe care pe care trebuie sd le indeplineasca tesatura destinatd confectionarii urmatoarelor articole: fete de
masd, fete de perna, cearsafuri etc..

1.2. Loturile de tesitura se realizeaza in culorile solicitate de autoritatea contractanta.

1.3. Tesdtura trebuie sd corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice $i mostrelor de
culoare aprobate.

2. DOCUMENTE DE REFERINTA

2.1 Procedura privind modul de desfasurare a activitatii de inspectie a produselor de echipament
militar.

2.2 Procedura generald. Elaborarea specificatiilor tehnice.

3. CERINTE
CONDITII TEHNICE
3.1. Tesatura este din bumbac 100 %, in
- urzeala fire Nm 50/2
- bétitura fire Nm 27/1.
3.2. Tesatura trebuie s2 corespunda urmatoarelor caracteristici:

Nr. | Caracteristici tehnice U/M Valori Metode de verificare
crt.
1. Masa pe metru patrat gr/mp 200+ 8 SR EN 12127-2003
2. Compozitia fibroasa % 100 bumbac | SR ISO 1833+A;-1995
3 Desimea:
- urzeald fire/10 cm 270+ 10 SR EN 1049/2-2000
- bataturd fire/10 cm 220+ 10
4, Sarcina de ru[iere: . SR EN ISO 13934/1-
- urzeala daN min 55 9002
- bataturd daN min 32
5. |Legatura panzi STAS 6431-75
6. Modificari dimensionale la spalat, SR EN ISO 6330-2001 si
in urzeald si batatura, % +2.,5 SR EN ISO
95°C - alb 6330:2001/A:2009

3.3. Valorile pentru finete fir si greutate tesaturd sunt raportate la umiditatea legala.

3.4. Lungimea si ldtimea bucitilor se stabilesc prin contract intre furnizor si autoritatea
contractanta.

3.5. Finisaj: pérlit, mercerizat, fiert, albit chimic si optic, apretat semilavabil.

3.6.Tesdtura nu trebuie si contini substante cu actiune nociva asupra organismului purtatorilor.

4. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fard aprobare prealabila.
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Inspectia calitativd a loturilor de tesaturd se executd de catre delegatul autoritifii contractante la
sediul furnizorului, conform cu ,Procedura privind modul de desfisurare a activitatii de inspectie a
produselor de echipament militar”, urmérind respectarea prezentei specificatii tehnice si a mostrei aprobate.

Examinarea se efectueazd conform regulilor pentru verificarea calitatii, STAS 6497-73.

Calitatea tesiturii trebuie si corespunda prevederilor standardelor si este garantata de furnizor.

5. PREGATIRE PENTRU LIVRARE

5.1 MARCARE ST AMBALARE

Fiecare balot se marcheaza la capit printr-o eticheti ce cuprinde mentiunile: denumirea
furnizorului, numdirul lotului, lungimea bucétii, data fabricatiei, stampila CTC, conditii de utilizare si
intretinere conform SR EN ISO 3758 -2005. Balotul de tesatura se ruleazi pe un suport i se protejeaza in
folie de polietilena.

5.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Tesitura se va depozita pe rafturi, in spatii aerisite si uscate. Transportul balofilor se face cu
mijloace de transport curate si acoperite care sa nu permita degradarea tesaturilor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificari fara
notificare. Utilizatorii trebuie sa se asigure ¢ sunt In posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuregti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fard aprobare prealabila.
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1. GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie s le indeplineasci produsul gata confectionat. Inlocuieste S.T. 1075-11.

1.1. DOCUMENTE DE REFERINTA

1.1.1 Procedura privind modul de desfigurare a activititii de inspectie a produselor de

echipament militar.
1.1.2 Procedura generali. Elaborarea specificatiilor tehnice.

2 CERINTE
2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA SI DESTINATIA

2.1.1. Pledul este tesut in desen cu carouri, in culorile solicitate de autoritatea contractanta.
2.12. Pledul este realizat din fire cardate, In urzeald si batidtura, Nm 6/1 sau Nm 6/2 cu
compozitia fibroasd: 70% lana si 30% fibre chimice.

2.2. CARACTERISTICI
2.2.1. CARACTERISTICI DE PERFORMANTA

Pledul trebuie si pistreze neschimbate caracteristicile functionale, forma, dimensiunile gi
culoarea pe toatd durata utilizarii.

2.2.2.CARACTERISTICI FIZICE

Dimensiunile pledului : 200 £ 5 cm x 140+ 2,5 cm.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fara aprobare prealabild.
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Dimensiunile sunt exprimate in cm. Tolerantele la dimensiuni, mai putin lungimea si lafimea pledului,
sunt de = 2%.

2.2.3. Tesitura finita trebuie sd prezinte urmatoarele caracteristici:

Nr. Caracteristici tehnice UM Valori Metode de incercare
crt.
1. | Compouzitia fibroasa % 70 14na SR 1SO 1833-2011
30 fibre chimice
2. | Masa pe metru patrat g/mp 707 £ 35 SR EN 12173-2003
3. | Finetea firului Nm 6/1 6/2 SR 7271-08
4. | Desimea SR EN 1049/2-2000
- urzeald fire/10cm | 160£8 | 80*5
- bétatura fire/10cm | 165+ 8 85+5
5. | Rezistenta la tractiune in SR EN ISO 13934/1-13
- urzeald daN min. 30
- batatura daN min. 25
6. | Alungirea la tractiune SR EN ISO 13934/1-13
- urzeald % min. 20
- batatura % min. 25

Prezeniul document este proprietatea exclusiva a Unititii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisd fard aprobare prealabila.
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7. | Rezistentele minime ale SR 6626-1995
vopsirilor la:
- apd note 4/3-4/3-4 SR EN ISO 105-E01:2013
- solventi organici note 4/3-4/3-4 SR EN ISO 105-X05:2000
- spalare 40°C note 4/3-4/3-4 SR EN ISO 105-C06:2010
- frecare uscati note 3-4 SR EN ISO 105-X12:2003
8. | Legdtura de bazi Diagonal 2/2 dublu STAS 6431-75

Calitatea materiilor prime §i materialelor care intrd in structura pledurilor este garantati de citre furnizor
si nu trebuie sa aibd actiune nociva asupra organismului
2.2.3.1. Valoarea masei este raportatd la umiditatea legala.
2.2.3.2. Calitatea pledurilor este garantatd de catre furnizor.
2.2.3.3. Finisaj : vopsit In amestec cu coloranti rezistenti, piuat, scimosat pe ambele parti.
Produsele utilizate la finisare nu trebuie si aiba actiune nociva asupra organismului.
2.2.3.4. Pledul este bordat pe toate laturile cu panglicd in culoarea de fond.

2.2.4. CARACTERISTICI DE MEDIU

Produsul se utilizeazi in conditiile tipului de climat temperat cald (WT cu limitele de la 20°C la
+35°C) conform prevederilor SR HD 478.2.1. S1: 2002 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-
Conditii de mediu prezente in natura. Temperaturi si umiditate.

2.3. CONDITII DE SPALARE SI INTRETINERE

= spilare la 40 o°c , tratament moderat, emoliere

= nu se albegte

= nu se usucd in uscitoare cu tambur rotativ

» cidlcare ugoard la o temperaturd maxima a talpii fierului de 110°C
= se poate curdta chimic, cu tratament moderat in tetracloretilend

wo/ KK 2@

2.4. CALITATEA EXECUTIEI

Produsul gata confectionat trebuie si corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si
modelului aprobat.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisd fara aprobare prealabila.
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3. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativd a produselor se executd de citre delegatul autoritdtii contractante la sediul
furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfdsurare a activitatii de inspectie a produselor
de echipament militar si materialelor de intretinere”, urmarind respectarea prezentei specificatii tehnice si
a modelului aprobat.

4. PREGATIRE PENTRU LIVRARE

4.1. MARCARE SI AMBALARE

Pledurile se ambaleazi in pungi din polietilend pe care se atageazd o etichetd din carton cu
urmatoarele mentiuni:

- denumirea producitorului;

- denumirea produsului;

- compozitia fibroass;

- modul de intretinere;

- anul de fabricatie;

- semnul de control.

4.2. DEPOZITARE SI TRANSPORT

4.2.1. Depozitarea produselor se face in magazii curate, aerisite si cu peretii uscati. Pachetele
trebuie asezate pe podiumuri, ferite de actiunea directd a razelor solare. in magaziile de depozitare
trebuie impristiate insecticide si luate masuri de distrugere a rozitoarelor.

4.2.2. Transportul produselor se face cu mijloace de transport curate si acopetite luindu-se
masurile necesare pentru evitarea degradarii produselor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificari fird notificare.
Utilizatorii trebuie sa se asigure ¢ sunt In posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisd fara aprobare prealabila.
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1 GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile i conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie s le indeplineasca produsul gata confectionat, inlocuieste ST 1546-13.

1.1. DOCUMENTE DE REFERINTA

1.1.1 Procedura generald. Elaborarea specificatiilor tehnice
1.1.2 Procedura privind modul de desfasurare a activititii de inspectie a produselor de

echipament militar.

2 CERINTE

2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA SI DESTINATIA

Salteaua este un produs de cazarmament utilizat pentru paturile din spitale, cdmine, scoli

militare, etc.

2.2 CARACTERISTICI FIZICE

Salteaua se poate executa in diferite variante dimensionale. Valorile pentru cotele principale

sunt date 1n tabelul de dimensiuni:

2.2.1 TABEL DE DIMENSIUNI in cm

DENUMIREA COTE] LUNGIMEA (a)

LATIMEA (b)

INALTIMEA (c)

VALORI 190; 200

80; 90; 100; 140; 160; 180

16;17; 18; 20

Tolerantele la dimensiuni sunt de +2%.

U b

© ==

« .C

-

60

S

50

Prezentul document este proprietatea exclusivd a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel

de mijloace este interzisa fara aprobare prealabild.
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2.2.2 TABEL DE MATERIALE
NS DENUMIREA MATERIALULUI N UTILIZARE
1 | Tesatura tip jaquard. Conforrp figei Material de acoperire peste pachetul
| tehnice matlasat
Arcuri elicoidale bitronconice din
2 sarmi de otel # 2,2 — 2.5 mm si - Structura de sustinere
inaltimea arcului de 140 mm.
3 | SArmi de otel o 1,3 mm. - Fixarea arcurilor intre ele
Material textil (feltru) consolidat
4 mecanic si chimic cu lianti de tip Strat de protectie intre blocul de
poliacrilati arcuri §i structura de confort
-  masa: 900 +£45 g/ m”
Material netesut realizat prin legare
5 | termica - Pachet matlasat
- masa: 400 + 20 g/ m*
Material netesut din 100 %
6 | polipropilend - Pachet matlasat
- masa:35+2 g/ m’
Vata siliconicd cu densitate mare:
7 - masa: 500 £25 g/ m? - Structura de confort
- grosime; 20 £1 mm
Spuma poliuretanici Acoperirea partilor laterale si
8 - densitatea: 35 +2 kg/ m>; - formarea casetei de introducere a
: - grosimea: 55+3 mm structurii de arcuri.
[ Fixare feltru cu material netesut din
9 | Adeziv pe bazi de solvent - structura de confort si cu pachetul
matlasat
10 Bandi 100% PES (lezardz) cu N Fixarea materialului de acoperire
latimea de 30-40 mm (muchiile saltelei)
11 G N.m 80/.3 N culoarfaa STAS 11626/90 | Fixarea materialului de acoperire
materialului de acoperire
12 b (T - Aerisirea laterald a saltelei

NOTA: Calitatea materialelor utilizate trebuie si corespunda standardelor in vigoare si este garantati de citre
furnizor.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copicrea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fira aprobare prealabila.
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1- MATERIAL DE ACOPERIRE

2- MATERIAL NETESUT LEGAT TERMIC

3- MATERIAL NETESUT DIN POLIPROPILENA
4- VATA SILICONICA

5- FELTRU
6 - ARCURI BITRONCONICE
7- SPUMA POLIURETANICA

2.2.3 FISA TEHNICA A MATERIALULUI DE ACOPERIRE

Materialul de acoperire are compozitia fibroasd 50 % polyester si 50 % polipropilena si trebuie
sa prezinte caracteristicile:

G DETALII TEHNICE UM VALOARE METODE DE INCERCARE
0, 0,

1 | Compozitia fibroasa % | 0% piS;;S PP | SR ENTSO 1833-1:2020

2 | Masa pe metru pétrat g/m* 137+5 SR EN 12127-2003

3 | Desimea in urzeald fire/10cm 330+ 16 SR EN 1049/2-2000

4 | Desimea in bataturd fire/10cm 160+ § SR EN 1049/2-2000

5 | Rezistenta de rupere In urzealad daN min. 90 SR EN ISO 13934/1-2013

6 | Rezistenta de rupere in bititura daN min. 80 SR EN ISO 13934/1-2013

7 | Rezistenta la alunccare la N min. 130 SR EN ISO 13936-1 :2004
cusiturd 1n urzeald la 6 mm

g | Rezistentala alunecare la N min. 160 SR EN ISO 13936-1 :2004
cusdturd 1n batiturd la 6 mm

9 | Legatura - tip jaquard SR 6431-2012

Valorile pentru masa tesaturii sunt raportate la umiditatea legala.
Tesdtura poate prezenta diferite modele de structurd realizate intr-o culoare sau doud culori
deschise.
Tesatura trebuie sa fie curatd, fard defecte, iar vopsirea firelor sa fie uniforma.

Tesatura trebuie si fie rezistenta la uzur, sa nu retind umezeala si si confere respirabilitate

saltelei.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitdtii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel

de mijloace este interzisa fira aprobare prealabila.
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2.3 CERINTE SPECIFICE OPERATIILOR DIN PROCESUL TEHNOLOGIC- CONFECTIONAREA

Salteaua se compune din: structura de sustinere si structura de confort.
2.3.1 STRUCTURA DE SUSTINERE este formatd din:

- arcuri bitronconice asamblate;

- caseta in care se introduce structura de arcuri - este realizatd din spuma poliuretanica cu
grosimea de 55 mm - partile laterale ale casetei fata de cele longitudinale se asambleaza
prin lipire cu solutie pe baza de solvent pentru un plus de rigiditate si aspect;

- material textil (feltru) - este un strat de protectie care acoperd caseta structurii de arcuri, este
consolidat mecanic si chimic cu lian{i de tip poliacrilati si este lipit de casetd;

2.3.2  STRUCTURA DE CONFORT este formatd din:
- pachetul matlasat
v"  material de acoperire;
v material netesut cu masa: 400g/ m?;
v materialul netesut din 100 % polipropilena cu masa: 35 g/ m?;
- vati siliconici cu masa: 500 g/ m* avand grosime de 20 mm.
Pachetul matlasat asigurd imbinarea materialelor matlasabile prin procedee automatizate,
controlate, astfel ca acestea sa fie fixate pe toatd lungimea saltelei din 10 cm in 10 cm.
Matlasarea se va realiza prin coasere cu atd rezistentd compactand cele trei straturi de material,
pentru ca produsul finit s3 fie mai confortabil si rezistent in timp.
Vata siliconici se lipeste cu solutie pe baza de adeziv solvent si este pozitionat intre feltru si
pachetul matlasat.
Materialul de acoperire este o tesiturd care are caracteristicile din fisa tehnica si este fixat prin
bandi confectii (lezardd) pe muchiile saltelei.
233 Salteaua se executd cu 4 manere de transport si 4 butoni de aerisire pozitionati pe lateral.
234 Forma saltelelor trebuie si fie paralelipipedica, fard denivelari ale suprafetei, cuséturile vor fi
uniforme si rezistente.

2.4 CONDITII DE INTRETINERE

Pentru o utilizare indelungati saltelele se pastreazi in conditii de temperaturd optime in mediu
uscat.

Pentru a nu se deforma, salteaua trebuie asezata pe o suprafati dura si dreapta.

Pentru cresterea duratei de folosint3, la un interval de 1-2 luni salteaua trebuie schimbata de pe o
parte pe alta.

Suprafetele exterioare nu se expun contactului cu substante chimice, pe bazi de alcool, sau cu
efect de colorare.

2.5 CALITATEA EXECUTIEI

Saltelele gata confectionate trebuie si corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si
modelului aprobat si trebuie sa-gi pistreze neschimbate caracteristicile corespunzétoare de calitate pe
toatd perioada de utilizare.

3 PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativa a produselor se executd de cétre delegatul autoritdtii contractante la sediul
furnizorului, conform cu ”Procedura operationali privind activititile desfasurate in timpul achizitiilor
publice de citre UM. 02411 Bucuresti”, urmarind respectarea prezentei specificatii tehnice si a
modelului aprobat.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fard aprobare prealabila.
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4 PREGATIRE PENTRU LIVRARE

4.1 MARCARE SI AMBALARE

Marcarea se face cu o etichetd din pAnzd imprimata fixata in cusatura lezardei pe latura micd, cu
urmitoarele mentiuni: denumirea furnizorului, compozitia fibroasd a stratului de acoperire, anul
fabricatiei, modul de intretinere, semnul de control.

Ambalarea se face prin protejarea individuala a fiecdrei saltele cu huse din material plastic
(folie din polietilend).

4.2, DEPOZITARE SI TRANSPORT

Depozitarea saltelelor se va face In pozitie verticala (pe cant), cu mentiunea ca husa din folie de
polietilend si se deschida la un capat pentru aerisirea produsului.

Transportul saltelelor se face cu mijloace de transport curate si acoperite ludndu-se masurile
necesare pentru evitarea degradarii produselor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificiri fara notificare. Utilizatorii
trebuie s3 se asigure ci sunt In posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fard aprobare prealabila.
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1 GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnici stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie si le indeplineasca produsul gata confectionat. Specificatia inlocuieste: ST 1233-09, ST
1234- 09 5i ST 1237-09.

1.1. DOCUMENTE DE REFERINTA

1.1.1 Procedura generald. Elaborarea specificatiilor tehnice.
1.1.2 Procedura privind modul de desfisurare a activititii de inspectie a produselor de
echipament militar si materialelor de intretinere.

2 CERINTE
2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA

Lenjeria de pat reprezintd un ansamblu de articole de rufarie confectionate din pénzi tip
bumbac, format din urmitoarele articole:

- cearsaf pentru pat;

- cearsaf plic;

- fata de perna.

2.2 CARACTERISTICI
2.2.1. CARACTERISTICI DE PERFORMANTA

Lenjeria de pat gata confectionati trebuie si pastreze caracteristicile corespunzitoare de calitate
pe toata perioada de utilizare.

2.3.2 CARACTERISTICI F1ZICE

Cearsaful pentru pat, cearsaful plic si fata de pernd sunt confectionate pe doud tipuri de
dimensiuni:

- tipul M - pentru cimine de garnizoand, dormitoare §i spitale militare;

- tipul M; - pentru misiuni in teatrele de operatiuni militare.

TABEL DE DIMENSIUNI in cm
VALORI
NR. INDICATII DIMENSIONALE TOLERANTE (%)
CRT M, M, i
1 CEARSAF PENTRU PAT
1 | Lungimea 240 250 2
2 | Latimea | 150 150 2
3 | Latimea tivului 1 1 0,2
2 CEARSAF PLIC
1 | Lungimea 210 210 2
2 | Latimea 178 148 2
3 Lungimea laturii deschizaturii 45 45 0,5
4 | Latimea bordurii deschizaturii 4 4 0,2
3 FATA DE PERNA
1 | Lungimea 70 70 2
2 | Litimea,,a” 65 50 2
3 Pung.lmea capitului indoit in 15 15 1
mterior

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unititii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fira aprobare prealabila.
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TABEL DE MATERIALE
NR. DOCUMENTATIE
R DENUMIREA MATERIALULUT e AT UTILIZARE
1 | Panzi cearsaf ST 1039-11 Material de baza
2 | Damasc ST 1602-10 Material de baza
3 | Sifon ST 1508-11 Material de baza
4 | Tes&turd creponatd ST 1507-11 Material de baza
5 %73 de cusut din poliester tip bumbac, Nm STAS 11626-90 Asamblare
NOTA. Calitatea materialelor utilizate trebuie si corespunda standardelor in vigoare i este garantaté de cétre
furnizor.

2.3 CERINTE PENTRU PRINCIPALELE OPERATII DIN PROCESUL TEHNOLOGIC
CROIREA SI CONFECTIONAREA

2.3.1 CEARSAF PENTRU PAT

Cearsaful poate fi croit dintr-o bucata sau din doud buciti, cu lungimea pe directia firelor de
urzeald.

Cearsafurile croite din doud buciti nu trebuie sa depageascd 5% din marimea lotului. Innidirea
se executd pe lungime cu o cusaturd franfuzeasca.

Laturile cearsafului sunt ficute curat cu un tiv avind latimea de 1 cm, cu exceptia cazurilor
cand pénza prezintd margini originale cu liziera dreapta.

2.3.2 CEARSAF PLIC

Cearsaful plic este compus din fatd si dos croite cu lungimea orientatd pe directia firelor de
urzeala. Bordura deschiziturii fetei este croitd separat pentru fiecare laturd, pe directia firelor de
batatura.

Fata cearsafului poate fi croitd din una sau doua buciti (imbinate longitudinal pe mijlocul fetei)
si este previzuti cu o deschiziturd centrald in forma de patrat cu diagonalele paralele cu laturile
ceargafului.

Deschizitura este dublata cu o bordurd aplicatd pe fata produsului si este tighelitd cu tighel la
0,2 cm pe ambele laturi (conform desenului).

La varianta M1 fata cearsafului se Imbina pe mijloc utilizdndu-se intreaga litime a tesaturii fara
a se executa cusaturi pe pirtile laterale. Dosul cearsafului poate avea o cusiturd pe mijloc daca latimea
materialului o permite (cearsaful este realizat din doua bucati) sau poate avea o bucata centrala care se
fmbina cu cele doud parti din fata pe lungime (cearsaful este realizat din trei buciti).

La varianta M2 dosul este croit dintr-o singura bucata, La maximum 10% din mérimea lotului,
dosul poate fi croit din doud buciti. Cusatura de innidire este executati pe lungime, este cusiturd
frantuzeasca sau cusiturd triplock cu 5 fire pentru a asigura o rezistentd bund. Aceleasi cusaturi se
folosesc la imbinarea fetei si dosului cearsafului pe partile laterale. in cazul marginilor originale de
tesiturd se pot executa doua cusituri simple paralele.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fara aprobare prealabila.
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Tolerantele la dimensiunile constante sunt de + 2%. Cotele reprezentate prin litere sunt variabile functie de
marimea produsului §i sunt specificate in tabelul de dimensiuni.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fara aprobare prealabila.
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2.3.3 FATA DE PERNA

Fetele de pernd sunt compuse din fata, dos si capatul indoit in interior.

Fata si dosul pot fi croite din una sau doua bucati. Ele sunt imbinate prin cuséturi laterale
orientate pe directia laturilor mari si au rezervele de coasere surfilate.

Capitul indoit in interiorul fetei de pernd poate fi croit separat sau in prelungirea fefei i este
fixat in cusiturile laterale. Marginile libere ale capatului indoit si dosul formeaza deschizitura pentru
introducerea pernei, ele sunt tivite gi Intdrite cu tighel tras la 0,8 cm de cant. Marginile deschiziturii de
la capétul indoit vor fi intérite cu doua tighele pe o lungime de 1 cm.

|;15->|

Scara 1:10 a=50

FINISAREA

Cusiturile lenjeriei de pat trebuie si fie corect executate, fard scapiri si Intérite la capete pentru
cearsaful de pat si perna. Desimea cusaturilor este de 4-5 pasi/cm.
Lenjeria trebuie sa fie curatatd de capete de até i si nu prezinte pete.

NR. | CERINTE TEHNICE PENTRU PRODUSUL

CRT. FINIT U/M | VALORI METODE DE VERIFICARE

Modificarea dimensionald la spélari repetate
(dupa 1 spilare, respectiv 3 spildri) in urzeala
1 |sibatatura, la 60°C, la tesiturile imprimate si % max + 5
la tesdturile colorate: sifon, damasc si panza
creponatd SR EN ISO 6330-2001 si

SR ENISO 330:2001/A1:2009

Modificarea dimensionala la spalari repetate
(dupa 1 spalare, respectiv 3 spilari) in urzeala
si bataturd, la 95°C, la tesaturile albe- panzi
cearsaf

% max + 2,5

2.4 CONDITII DE SPALARE $I INTRETINERE
LENJERIA COLORATA

s gpilare la 60 OC , tratament normal;

= qnu se albeste;

" stoarcere normald in magini cu tambur rotativ;

» cilcare la o temperaturd maxima a talpii fierului de 150°C;

we/ XK () =

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fara aprobare prealabila.
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LENJERIA ALBA

® gspalare la 95 °C , tratament normal,;

= se albeste;

= stoarcere normald in magini cu tambur rotativ;

* cilcare la o temperaturd maxima a talpii fierului de 150°C;

\es’c/ /\ O 5

3. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativd a produselor se executd de catre delegatul autorititii contractante la sediul
furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfasurare a activitatii de inspectie a produselor
de echipament militar”, urmarind respectarea prezentei specificatii tehnice si a modelului aprobat.

4 PREGATIRE PENTRU LIVRARE
4.1 MARCARE SI AMBALARE

Marcarea lenjeriei se face cu o emblema din material fond avand dimensiunile de 7 x 4 cm ce
are imprimate cu tus rezistent la spaldri repetate la temperatura de fierbere, urmétoarele mentiuni:
denumirea producatorului, compozitia fibroasa, modul de intretinere, marimea, anul fabricatiei, semnul
de control. Emblema este aplicata astfel:

- la unul din colturi in cazul cearsafului de pat;

- in interiorul produsului la unul din colturile deschizaturii pentru cearsaful plic;

- in tivul deschiderii la unul din capete pentru fata de perna.

Ambalarea lenjeriei se face individual in pungi de polietilend. Fiecare punga este previzuta cu
o etichetd din carton cu urmitorul continut: denumirea furnizorului, denumirea produsului, marimea,
numirul de buciti, anul fabricatiei, semnul de control.

In cazul achizitionarii individuale, articolele din componenta lenjeriei se ambaleaza astfel:

- cearsafurile de pat si cearsafurile plic se pliazd cite 5 bucati din aceeagi mirime s§i se

introduc in pungi de polietileni;

- fetele de perna se pliazai cate 20 bucati din aceeasi mdrime si se introduc in pungi de

polietilena;

- fiecare pachet este previzut cu o eticheta din carton cu urmitorul continut: denumirea

furnizorului, denumirea produsului, marimea, numarul de bucati, anul fabricatiei, semnul de
control.

4.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Depozitarea produselor se face in magazii curate, aerisite si cu peretii uscati.
Transportul produselor se face cu mijloace de transport curate si acoperite ludndu-se masurile
necesare pentru evitarea degradarii produselor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificari fara notificare.
Utilizatorii trebuie s& se asigure ¢ sunt In posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fara aprobare prealabila.
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1. GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie si le indeplineasca produsul gata confectionat. Inlocuieste ST 1648-11.

1.1 DOCUMENTE DE REFERINTA

1.1.1 Procedura generald. Elaborarea specificatiilor tehnice.
1.1.2.Procedura privind modul de desfisurare a activitdtii de inspectie a produselor de

echipament militar.
2. CERINTE
2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA

Perna este un articol de cazarmament cu burduf confectionat din tercot dos pernd umplut cu puf
siliconic antialergic.

2.2 CARACTERISTICI
2.2.1. CARACTERISTICI DE PERFORMANTA

Perna trebuie s3 indeplineascd urméatoarele caracteristici:

- sd pastreze neschimbate caracteristicile functionale, forma, dimensiunile pe toatd durata de
utilizare;

- si garanteze puritatea absoluti si absenta micro-organismelor;

- umplutura si fie hipo-alergenicd, prin asigurarea unor conditii speciale de depozitare,
manipulare si transport;

- si piastreze forma originald chiar dupa spalarea in masini.

2.2.2 CARACTERISTICI FIZICE

Perna se confectioneaza in doua tipuri de de marimi M1 si M2 cu dimensiunile indicate In tabel:
- tipul M1, pentru cdmine de garnizoana;
- tipul M2, pentru dormitoare si spitale militare.

TABEL DE DIMENSIUNI , in cm

NR. VALORI TOLERANTE
CRT INDICATII DIMENSIONALE UM M1 | M2 +

1 | Lungimea cm 68 1,5

2 | Latimea cm 63 | 48 1,5

TABEL CU CERINTE PENTRU MASA

UMPLUTURA g/buc MASA PERNEI g /bue
Ml M2 Ml M2

780+£39 600+30 950+47 730436

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitétii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fard aprobare prealabila.
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TABEL DE MATERIALE

NR

. DOCUMENTATIA
CRT.

TEHNICA UTILIZARE

DENUMIREA MATERIALULUI

Ansamblu matlasat var 1

- 50% bumbac+ 50% poliester,
masa=95 +5 g/m?;
vata 100% pes, masa=100 £5 g/mz;
material netesut alb, masa=15
+1 g/mz;
- model matlasare: linii drepte la 4 cm.
1 |sau -
Ansamblu matlasat var 2

- 100 % poliester microfibra alba,
periatd, masa=80 +4 g/m?;
vatd 100% pes, masa=100 +5g/m?;
material netesut alb, masa=15
+1 g/m2;
- model matlasare: romb 5 cm.

Material de bazi dos
pernd

2 | Atd de cusut Nm 54/3 STAS 11626-90 Asamblat

Puf siliconic antialergic
3 |- compozitie: fibrd cardatd 100% PES - Umplutura
- finete /lungime: 7 den/32 mm

4 | Etichetd marime si compozitie - Marcaj

2.2.3 CARACTERISTICILE UMPLUTURII SILICONIZATE POLIESTER 100%

- fabricati din fibre pure si sterile de poliester cu lumen, conjugate si siliconizate de cea mai buna
calitate;

- rezistenti la frecare, la intindere, la tasare la compresie si la vidare;

- grad de permeabilitate a aerului foarte bun;

- siliconizati;

- elasticitate foarte buna atit uda cét si uscati;

- spalare usoard, uscare foarte rapida.

2.3 CONFECTIONARE

2.3.1 Dosul de perni poate fi croit din una sau doud bucdti cu lungimea orientatd pe directia
firelor de urzeals ( directia de matlasare)

2.3.2 Cusiturile de imbinare ale dosului de pernd sunt executate in interior cu doud tighele sau
cu o cusiturd triplock cu 5 fire, pentru a asigura o rezistentd buna, cu exceptia a 15 cm la unul din
capete pe unde este introdusi umplutura. Deschizitura de 15 cm se inchide ulterior cu aceleasi tipuri de
cusdturi.

2.3.3 Umplutura trebuie s3 fie uniform repartizati in interiorul dosului de perna, fara aglomerdari.

2.3.4.Cusaturile trebuie si fie corect executate, fard scapiri si intarite la capete. Desimea
cusaturilor este de 4-5 pasi/cm.

Prezentul document este proprietatea exclusivd a Unitdtii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fird aprobare prealabila.
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2.4 CONDITIH DE SPALARE SI INTRETINERE

= gpalare la 40 OC | tratament moderat;
nu se albeste;
= nu se stoarce in masgini cu tambur rotativ;

\ae/ SR

2.5 CALITATEA EXECUTIEI

Perna gata confectionatd trebuie si corespundd prevederilor prezentei specificatii tehnice §i
modelului aprobat.

3. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativd a produselor se executd de cétre delegatul autoritatii contractante la sediul
furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfasurare a activititii de inspectie a produselor
de echipament militar”, urmirind respectarca prezentei specificatii tehnice §i a modelului aprobat.

4. PREGATIRE PENTRU LIVRARE

4.1 MARCARE SI AMBALARE

4.1.1 Marcarea pernelor se face printr-o etichetdi montata in cusatura finald de imbinare si
trebuie s continii urmitoarele mentiuni: denumirea producitorului, compozitia fibroasd, marimea, data
fabricatiei, semnul de control.

4.12 Pernele se introduc individual in pungi din polietilend, dupa care, céte cinci bucéti sunt
legate intr-un pachet, de care se atageazd o etichetd din carton cu urmatoarele mentiuni: denumirea
producitorului, denumirea produsului, numarul de bucati, marimea, data fabricatiei, semnul de control.

4.2 DEPOZITARE $1 TRANSPORT

Depozitarea produselor se face In magazii curate, aerisite §i cu peretii uscati, ferite de actiunea
directd a razelor solare.

Transportul produselor se face cu mijloace de transport curate si acoperite luAndu-se masurile
necesare pentru evitarea degradarii produselor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificari fard notificare.
Utilizatorii trebuie 53 se asigure ¢ sunt In posesia ultimei editii aprobate.
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